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Microsoft Dynamics AX

Shop Floor Control i Microsoft Dynamicsw AX automatiserer

indsamlingen af oplysninger om medarbejdernes tidsforbrug og
fremmgde samt projekt- og produktionsdata, hvilket giver dig et
ngjagtigt og detaljeret indblik i virksomhedens produktionsmiljg.

Hurtig registrering af produktions- og
projektoplysninger

Shop Floor Control i Microsoft Dynamics AX giver hurtigere adgang til
ngjagtige og mere detaljerede produktionsoplysninger, end hvis de blev
indsamlet manuelt. Medarbejderne kan registrere tidsforbrug og forbrugte
ravarer for individuelle job eller operationer. Tidsforbrug pa aktiviteter relateret
til bestemte projekter kan ogsa registreres i kombination med funktionerne til
projektberegning i Microsoft Dynamics AX.

For at opnd starst mulig ngjagtighed understattes registrering af oplysninger ved
hjeelp af stregkoder. Stregkoder udskrives automatisk pa alle relevante
produktions- og projektrapporter. For at reducere antallet af medarbejdere, der
indtaster oplysninger i forbindelse med det samme job, kan der udpeges en
holdleder, der styrer de andre medarbejderes registreringer. Brugen af en
holdleder sparer tid, forenkler processen og mindsker risikoen for fejl ved
indtastning af data.

Med Shop Floor Control i Microsoft Dynamics AX kan du ogséa samle job for at
spare tid pa registrering. Medarbejdere, der arbejder pa flere job, kan registrere
tid pa alle job samtidig.
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Automatiseret indsamling af medarbejdernes
tidsforbrug og fremmgade

Shop Floor Control i Microsoft Dynamics AX kan reducere den tid, du bruger
pé at udfere administrative opgaver, betydeligt. Samtidigt bliver data for
medarbejdertidsregistrering og -fremmade mere pélidelige. Der kan oprettes
tidsprofilplaner for hver enkelt medarbejder, og den relevante profil bliver
automatisk vist, nar en medarbejder logger pa. Tidsprofilerne kan f.eks. oprettes
i grupper for dags-, aften- eller nathold, eller som én bestemt profil pr.
medarbejder.

Shop Floor Control i Microsoft Dynamics AX indeholder funktionalitet til
effektiv sporing og handtering af uproduktiv tid og fraveer. Du kan oprette dine
egne kategorier for f.eks. sygdom, made, kurser eller ferie til at kategorisere
uproduktiv tid. P4 den made kan du ngjagtigt spore medarbejdernes tid, nér de
ikke arbejder, og det giver dig mulighed for bedre at kunne analysere brugen af
ressourcer.

Shop Floor Control i Microsoft Dynamics AX er nem at bruge for
medarbejderne. Enkle driftsfunktioner og brugervenlige skeermbilleder
minimere behovet for oplearing af medarbejderne. Rapporterne er tydelige pa
skaermen, sa brugerne kan se de data, de indtaster i systemet.

Hurtig og fleksibel Igangenerering

| dag skal mange virksomheder vare fleksible i forbindelse med handtering af
medarbejdernes lgn, overtid og feriedage. Shop Floor Control i Microsoft
Dynamics AX er udviklet til at kunne handtere komplekse Ignordninger og giver
dig endda mulighed for at lade den enkelte medarbejder definere, om
vedkommendes overtid skal udbetales eller bruges som afspadsering. Der er
ogsa mulighed for at integrere lgndata med et eksternt lansystem og bruge
lgnperioder til gruppering eller begraensning af transaktioner.

Shop Floor Control i Microsoft Dynamics AX beregner automatisk lgn for de
enkelte medarbejdere pa baggrund af foruddefinerede Ignaftaler, der specificerer
forskellige lantyper som f.eks. normaltid og overtid. Desuden understattes
akkordfunktionalitet som en integreret del af lgnaftalerne, sa du kan definere, at
lgn beregnes ud fra produktionsmeengde i stedet for ud fra arbejdstimer.



FUNKTIONER

Shop Floor Control |

I Indsamling af oplysninger
om medarbejdertid og
fremmeade

T

Flekstid — giver mulighed for indsamling og handtering af overtid
Avanceret opseetning af tidsprofiler

Automatisk profilsggning og profilkalender

Arbejdsplanleegningsveerktgj til oprettelse af planer for skifteholdsarbejde
Handtering af medarbejderfraveer — integreret med HR

Indsamling af maskinklokkeslaet

Opslagstavle med funktioner til meddelelser og modtagelse
To-trins-godkendelsesprocedure til kontrol af tidsberegning/godkendelses-
status. Sammenlign faktisk registreret tid med planlagt tid

Konfigurerbare registreringsformularer

Mulighed for angivelse af adgangskode ved godkendelse

I Shop Floor Control Il

I Indsamling af
produktionsdata

Jobregistrering pa tid og enheder

Samling af job — giver mulighed for, at samme medarbejder kan arbejde pa
flere job samtidigt

Holdfunktion — en "pilot" eller holdleder kan registrere oplysninger for et hold
medarbejdere

Indsamling af uproduktiv tid

Direkte integration med produktions- og projektmodulerne
Maengde-feedback pa produktionsordrer ved hjzelp af flere fejlarsager,
integreret pluklisteopdatering og validering af maengder

Overblik over produktionen

Simulering af, hvornar job begr feerdigggres baseret pa allokeret tid

Shop Floor Control IlI

Beregning af Ian

Avanceret opseetning til generering af lgn

Angiv lgntyper til betaling af normaltid, overtid, pauser, flekstid, tillaeg og
fraveer

Flekstid — overtid kan gemmes pa en flekskonto

Beregning af overtid pa baggrund af arbejdede timer

Understgttelse af akkordberegning

Lgnperioder

Medarbejderkontrolleret Igndefinition — medarbejderne kan definere, om
overtid skal udbetales eller afspadseres

Angiv lgn for tilkaldevagt

Lanstatistikker

Parameterdrevet omkostningsberegning. Lenudgifter kan allokeres til
individuelle produktionsjob og operationer eller til projekter.
Understgttelse af eksport af lgndata til eksterne lgnsystemer

Understgttelse af
stregkoder i Microsoft
Dynamics AX

Understgttelse af
stregkodetyper

Laeser og skriver stregkoder for nemmere timeregistrering

Yderligere oplysninger om Microsoft Dynamics AX far du ved at besgge:

www.microsoft.dk/dynamics/ax.
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